BOOMER LFP 503 ' "

SERIE PROFESSIONNELLE
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A - Cote extérieure : 3345
B - Encastrement : 284

C - Profondeur: 108

D - Feuillure: 10

Fixation: 6
@ trous: 6,2
& sur un cercle : 311

DEFINITION : Le LFP 503 est un boomer aux dimensions compactes, mais a fort
rendement (97 dB/1 W/1 m) et d'une puissance admissible élevée (150 W).

Le cone est en papier corrugué assorti d'un bord toilé. La bobine d'un diamétre
de 67 mm associee a une fernte de 180 mm de diametre autorise les
performances obtenues.

Le saladier est moulé en zamac.
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CARACTERISTIOUES | CARACTERISTIOUES
TECHNIGUES SYMB.| VALEUR |UNITE TECHNIQUES SYMB. VALEUR |UNITE
Impédance nominae F3 8 0 |Hauteur du bobinage h 15| mm
Module minimal de I''mpédance | Zmin | 6.7 tzs0sn | 0 |Mombre de couche du e n 2 -
Résistance au courant continu Re 58 | Q |induction dans l'entrefer B 1.28 T
Inductance de la bobing Lbm 1280 | pH |Flux dans lantreler @ | 215 |['mWb
Friquence de résonance * _Fs | 46+5 | Hz |Champ de fuile magnétique Fmag = Afm
Compliance de la suspension Cms | 02310° | mN'' [Facteur de force du moteur BL 158 HA
Facteur de qualité mécanique | Qms | 36 | 1 [Hauleur de l'entrefer He 8 | mm_
Facteur de qualité electrique Qes 0.36 1 |Capacité d'excursion lindaire Xmax 35 mm
Facteur de qualité total Gts 033 1 |Diamétre de I'aimant ferrite A 180 mm
Résistance mécanigue Rms - kgs ' [Hauteur de Faimant Hi 20 mm
Masse mobile Mmd | 522107 | kg [Masse delamant - 2032 kg
Surface émissive delamembrane| S | 0053 | m® |Niveau d'efficacité : caractér. = E a7 dB
Volume d'air équivalent 4 Cas Vas | 0.090 m® | Puissance nominake P _150 W
Diamétre de la bobne mobile d 67 | mm_|Masse duhaut-pareur - 7.5 kg |
Mature du support de la bobine - Aluminium - * Masuron AP rodage o repoy = Pngr 1W masurd & Tm an chnip ke
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